烧碱车间一二三期碱液系统及次钠系统优化改造项目

施工范围及分交说明

第一部分     安装工程项目总说明及总则

第二部分     工艺设备安装工程分交说明

第三部分     自控及电信安装工程分交说明

第一部分  安装工程项目总说明及总则
福建省东南电化股份有限公司位于福建省福州市福清市江阴工业集中区，主要生产产品为32%烧碱、31%盐酸、液氯、次氯酸钠及高纯盐酸。福建省东南电化股份有限公司“以下简称东南电化”，福建省东南电化股份有限公司一二三期碱液系统及次钠系统优化改造项目
1、工期及工期节点要求

   施工工期：施工开始至2024年11月15日结束。
   施工方式：仅施工
   节点时间：45日历天内完成管道焊接施工、吹扫、试压试漏和仪表接线安装
2、标准、规范及规定（规程）

本工程采用的技术规范标准按现行及施工图纸要求的规范、标准、规程等执行，技术规范包括但不限于下列技术规范。若出现规范、标准不适最新版，按照最新版进行。

2.1工业管道安装工程   

工业金属管道工程施工质量验收规范 GB50184-2011   
工业金属管道工程施工规范GB50235-2010   
管道阀门的选用及安装978-7-5066-5231-5
阀门的试验与检验 978-7-5066-8291-6   
石油化工有毒、可燃介质管道工程施工及验收规范SH3501-2011    
石油化工钢制管道工程施工工艺标准SH/T3517-2013   
阀门检验与管理规程SH/T3518-2013   
夹套管施工及验收规范FZ211-2013

压力管道规范-工业管道 GB/T 20801.1~6-2020

压力管道安全技术监察规程-工业管道 TSG D0001-2009
2.3焊接及无损探伤   

现场设备、工业管道焊接工程施工规范GB50236-2011   

现场设备、工业管道焊接工程施工质量验收规范 GB50683-2011
钢熔化焊对接接头射线照和质量分级DL/T 541-2014   
石油化工工程铬钼耐热钢管道焊接技术规程SH/T3520-2015   
石油化工低温钢焊接规程SH/T3525-2015   
石油化工异种钢焊接规程SH/T3526-2015
2.4 自控及仪表安装工程   

自动化仪表工程施工及验收规范GB50093-2013   
自动化仪表工程施工及质量验收规范GB 50093-2013   
石油化工仪表工程施工技术规程  SH3521-2013
2.5防腐蚀工程   

化工设备、管道防腐蚀工程施工及验收规范  HG/T 20229-2017 
石油化工设备与管道涂料防腐蚀技术规范SH3022-2011   
腐蚀工程施工验收规范 YSJ411-1989
2.6 绝热工程   

工业设备及管道绝热工程施工规范  GBJ126-2014

工业设备及管道绝热工程施工质量验收规范 GB50185-2010

工业设备及管道绝热工程设计规范 GB50264-2013
2.7试车、安全及其他   

化学工业建设项目试车规范  HG 20231-2014   
建设项目生产准备与试车规定中石化[1998]建字162号   
石油化工建设工程施工安全技术标准  GB/T 50484-2019  
施工现场临时用电安全技术规范 JGJ46-2005
建设工程施工现场供用电安全规范  GB50194-2014  
建筑施工高处作业安全技术规范 JGJ80-2016   
施工企业安全生产评价标准 JGJ/T77-2010
建筑施工现场环境与卫生标准 JGJ146-2013
建筑施工安全检查标准  JGJ59-2011
建筑机械使用安全技术规范  JGJ33-2012
建筑工程施工质量验收统一标准 GB50300-2013   
设计文件指定的其它标准规范及技术指导书   
化学工业工程建设交工技术文件规定 HG/T 20237-2014 
说明：工程施工过程中出现上述标准规范以外的施工内容时，必须遵守现行国家或行业最新相应标准规范。
第二部分  工艺设备安装工程分交说明
1. 工艺设备安装施工范围

本项目工艺设备专业安装施工包含烧碱车间一二三期碱液系统及次钠系统优化改造项目内设计的所有管道管道管件的安装。
2. 管道专业安装施工说明

2.1 安装施工内容

详见管道专业设计图纸目录。

3. 本项目工艺、设备专业施工范围及分交说明

3.1工艺设备施工范围说明

3.1.1本项目内设备安装、维护及操作平台的施工安装。
3.1.2本项目内设备及管道的除锈防腐及绝热保温。
3.1.3所有现场设备辅件的安装。
3.1.4特殊材质管线的安装说明及要求：
3.1.4.1 甲供部分的镍、不锈钢管道及管件由投标人焊接安装，验收、取证均由投标人完成。
3.1.4.2特殊材质管道均要求在工艺包厂家指导下安装。
3.1.5 本项目所有管道与外管连接点的安装连接均由投标人负责。所有设备，管道中各种型号规格的阀门及特殊件，所有设备内件均由投标人安装。

3.1.6 招标人提供的设备、材料按实际需要量交付投标人保管并安装。招标人提供的设备以及附属配套需现场组装的，由投标人负责组装。
3.1.7 设备的气源管线本标段图纸中未完全体现，含在本标段的施工安装中，以工程联系单的形式据实结算。
3.1.8 招标人提供的设备、管道、管件、材料涉及到压力容器、压力管道的需由投标人负责完成安装监检工作，并负责完成压力容器、压力管道的使用登记证的办理工作。
3.1.9 投标人负责设备、管道、系统的试压、吹扫、单机运转等,所需的工器具由投标人负责，所需的水、气、汽、污等由招标人提供接口点，投标人负责接管，投标人配合联动试车、投料试车及装置验收。
3.1.10 所有由招、投标人提供的设备、材料的卸车及厂内转运均由投标人完成。
3.1.11 管道支撑按照管道形式不同有所不同，具体参见《管夹标准图》（HG/T21629-1999），设计中未按照规范设计管道支撑的，按照规范进行，超出设计清单部分据实结算。
3.1.12 吹扫试压时所需的材料及拆装等含在本项目内，不额外进行工程量核算。
3.1.13 “三查四定”包含在本标段内，具体内容以工程联系单形式下发，施工费用另外计。

3.1.14 烧碱介质及压力管道及管件所有焊缝需满足100%射线探伤，超出清单部分据实结算。

3.1.15 装置内的管道标识和设备位号均有投标人负责，材料按实结算。
3.2工艺施工图纸目录
	序号
	图纸名称
	图号
	版次
	张数
	

	1
	图纸目录
	A33S193-Y-00
	0
	1
	

	2
	设计说明
	A33S193-Y-01
	0
	5
	

	3
	管道及仪表流程图(一)
	A33S193-Y-02-01
	0
	1
	

	4
	管道及仪表流程图(二)
	A33S193-Y-02-02
	0
	1
	

	5
	管道及仪表流程图(三)
	A33S193-Y-02-03
	0
	1
	

	6
	管道及仪表流程图(四)
	A33S193-Y-02-04
	0
	1
	

	7
	管道及仪表流程图(五)
	A33S193-Y-02-05
	0
	1
	

	8
	管道及仪表流程图(六)
	A33S193-Y-02-06
	0
	1
	

	9
	管道及仪表流程图(七)
	A33S193-Y-02-07
	0
	1
	

	10
	管道及仪表流程图(八)
	A33S193-Y-02-08
	0
	1
	

	11
	管道特性表
	A332S193-Y-03
	0
	2
	

	12
	管道轴测图
	A332S193-Y-04
	0
	37
	

	13
	综合材料表
	A332S193-Y-05
	0
	11
	

	14
	管道隔热材料一览表
	A332S193-Y-06
	0
	1
	


3.2.1材料施工说明
3.2.1.1保温要求：

保温材料采用硅酸铝镁，常温导热常数≤0.044W/(m·℃）；
保护层采用双面喷涂PVDF的彩钢板；
管道捆扎材料采用20#或者18#镀锌铁丝；
法兰、阀门等需要拆卸检修的部位，应按照《工业设备及管道绝热工程施工规范》（GB50126-2008）有关规定进行；
3.2.1.2管道安装要求：
管道焊接完成后应对所有管道焊缝进行100%的外观质量检验，外管质量检验完成后，按照管道特性表的要求进行射线照相检验，射线检测技术AB级，抽检比例具体详见管道特性表，缺陷等级评定应执行《承压设备无损检测》（NB/T47013)的规定。其中100%射线检测的焊缝质量合格标准不应低于《承压设备无损检测 第2部分：射线检测》（NB/T47013.2-2015)规定的Ⅱ级；抽样射线检测的焊缝质量合格标准不应低于《承压设备无损检测 第2部分：射线检测》（NB/T47013.2-2015)规定的Ⅱ级。
3.2.1.3管道支撑
不允许直接放置在管廊上，需要增加支撑。钢材管道跨距超过两段（如果两米一段，那四米间距就需要增加支撑）需要增加包撑。
不锈钢管不得与碳钢制的管架直接接触，可在管道与管架间垫以石棉橡胶垫等绝缘材料，绝缘材料未在综合材料表中统计，含在本标段内。
3.2.1.4阀门要求
管道工艺阀门根据使用工况进行打压试验：GC2级管道的阀门抽检10%进行打压，若发现不合格的阀门，增加抽检比例。
第三部分   自控专业安装施工范围及分交说明

1. 自控专业施工工程说明

本项目自控专业安装施工包含项目的全部仪表安装、接线及调试工作，以及配合开车，详见专业设计图纸目录。

	序号
	图纸名称
	图号
	版次
	图幅
	张数
	折A1

	NO.
	TITLES
	DWG. NO.
	ISSUE
	SIZE
	QTY
	QTY(A1)

	1
	图纸目录
	A332S193-K-00
	0
	A4
	1
	0.125

	2
	设计说明
	A332S193-K-01
	0
	A4
	2
	0.25

	3
	仪表索引表
	A332S193-K-02
	0
	A4
	4
	0.5

	4
	仪表数据表-电磁流量计
	A332S193-K-03
	0
	A4
	3
	0.375

	5
	仪表数据表-涡街流量计
	A332S193-K-04
	0
	A4
	3
	0.375

	6
	仪表数据表-科氏力质量流量计
	A332S193-K-05
	0
	A4
	3
	0.375

	7
	仪表数据表-气动调节阀
	A332S193-K-06
	0
	A4
	11
	1.375

	8
	仪表数据表-气动开关阀
	A332S193-K-07
	0
	A4
	3
	0.375

	9
	DCS监控数据表
	A332S193-K-08
	0
	A3
	2
	0.5

	10
	仪表回路图
	A332S193-K-09
	0
	A3
	10
	25

	11
	仪表位置及电缆走向图
	A332S193-K-10
	0
	A1
	2
	2

	12
	管、线外部连接系统图
	A332S193-K-11
	0
	A1
	1
	1

	13
	仪表气源管道平面图
	A332S193-K-12
	0
	A1
	1
	1

	14
	仪表安装图
	A332S193-K-13
	0
	A4
	3
	0.375


2.本项目自控专业施工范围界定、图纸目录及分交说明

2.1自控施工范围界定及要求

2.1.1 现场仪表、控制系统设备、仪表管阀件、高压调节仪表、开关仪表、分析仪表、仪表电缆和桥架、电动和气动仪表、电缆的敷设、温度压力流量液位等各型仪表的安装调试，按照投标方要求制作仪表设备铭牌（模板详见附件一），并准确悬挂，做好仪表台账，安装中所需要现场制作的电缆保护套管、支架和操作平台材料和安装均在本安装范围内。

2.1.2 现场仪表悬空和不利操作和维护的位置应制作操作和维护平台，具体由招标方根据现场情况决定位置，安装根据仪表位置及电缆平面敷设图，如设计及现场工艺管道相互影响需更改，具体位置现场酌情进行施工。安装材料及安装施工由投标方提供。注：仪表气源管主管线到支管必须要加装气源截止阀，仪表气源支管到执行器之间的连接采用牙接连接方式。

2.1.3 仪表的取压管和仪表气源管主管线和支管线均采用316不锈钢管，管道材质和壁厚应符合国家标准，并且只允许正偏差，不允许负偏差。仪表电缆保护套管必须采用不锈钢管，过度接头不得采用铝合金材料，必须采用钢质材料。所有仪表保护箱，采用2寸管支架安装。
2.1.4 投标方必须严格按照国家相关安装规范，提供仪表安装资质证明材料、仪表安装人员个人资料和安装所需设备。

2.1.5 机柜室、中央控制室内所有DCS等系统的配线和所有盘后接线。仪表专业主干桥架的施工，控制室防静电活动地板下桥架敷设的工作量在本标范围内，据实结算。

2.1.6 安装仪表就位应符合规范要求，不满足条件应争得招标方同意。不得随意安装否则无条件改正不予增加工作量。

2.1.7 主干桥架施工时务必指定位置留出各分项桥架汇入时的三通接头。投标方在主干桥架上布线时按各走一边的原则（现场定），交叉施工时须服从招标方的调度安排。

2.1.8 各分项仪表安装的工作量包括现场所有仪表的领取、保存、单体调试、安装、桥架敷设、电缆敷设、气源管线敷设、现场接线、盘后接线（电缆的终点在机柜室和中控室的相关盘柜）、成品保护、回路测试等。负责DCS系统联调，配合装置试、开车工作。工作量还包括工艺管线吹除试压前后已安装仪表拆装。

2.1.9 由于各分项设计只有一少部分装置主桥架标有桥架走向，分支桥架的走向未标出。分支桥架须根据现场安装位置及工艺管道的布置情况与招标方沟通后酌情施工。光缆和保护用的钢管或桥架等未在分交材料表中出现的也在本标段安装施工内容中，未在设计清单中的据实结算。

2.1.11 所有分项的《仪表安装材料表》以施工图和工程联系单为准。在安装中发现设计图纸存在不合理的地方应根据实际情况改动，但必须征得招标方现场代表同意。
2.1.12 本安装工程按照国家标准，应满足以下规范（规定）的要求（但不限于所列规范、规定）：

《自动化仪表工程施工及验收规范》GB50093-2013
《自动化仪表工程施工质量验收规范》GB50131-2007
《自动化仪表安装工程质量检验评定标准》GBJ131-90
《石油化工仪表工程施工技术规程》SHT3551-2013
《电气装置安装工程电缆线路施工及验收规范》GB50168-2018

《自控安装图册》HG/T 21581-2012 
2.1.13 投标方负责完成并提供标段范围内全套竣工图纸（一式3份）。
2.1.14 特别说明：

2.1.14.1 安装：安装调试包含内容主要是现场仪表的安装、支架的制作、成套盘柜的就位、基座的制作、仪表的校验、现场操作检修平台的制作，现场仪表到机柜室、操作室和中央控制室的桥架敷设和电缆布放。
2.1.14.2所有仪表必须先经单体调试合格后,并做好相应记录由招标方确认后才能进行安装。单体调试分外观检查及性能试验。外观检查内容：封印完好、附件齐全、表内零件无脱落和损坏、铬牌清楚完整、型号规格及材质符合设计规定。调试用标准仪器、仪表，有效的鉴定合格证书、说明书等资料要齐全，可以随时备查。其基本误差的绝对值，不许超过被校仪表基本误差绝对值的。
2.1.14.3双金属温度计、压力表等现场指示仪表应在试车前安装，以免施工时损坏。所有仪表的安装标高及位置执行设计图中的设计。
2.1.14.4所有仪表的一次部件，包括压力一次部件、温度一次部件等，由工艺专业安装，仪表专业必须对其进行指导及检查验收。
2.1.14.5导压管密集安装前要总体规划好，确保整齐美观不交叉。
2.1.14.6控制室内施工，盘内布线要整齐、美观，排列有序、标号清晰。
2.1.14.7穿线管敷设，严格按照设计的标高、走向进行敷设。如设计未定，基本敷设原则为：尽量沿工艺管线敷设；穿线管线尽量集中敷设；不碍人行走道、不绊脚、不碍操作检修。
2.1.14.8穿线管入桥架的开孔开在桥架的侧面位置，先用电钻钻一个孔，再用液压开孔器开孔。所有进桥架的接口采用桥架终端接头。电缆进入仪表电气连接接口应采用挠性连接管，防爆区域应采用防爆挠性连接管。
2.1.14.9调节阀应牢固安装，大尺寸的调节阀必须要有支撑。操作手轮要处于便于操作的位置。
2.1.14.10 调试：调试包含开车调试现场仪表调试，其中有现场仪表校验、阀门的打压实验等，要及时认真作好调试记录。发现有不合格仪表要及时打报告通知招标方。对被调仪表设备要作好标签工作；已调试完成并合格的要及时贴上调试合格证，调试记录要及时、清晰。

2.1.14.11试车前，必须与电气专业作好所有联锁点试验。单体试车阶段，主要工作内容为：传动设备的试车、管道的吹扫、设备和管道的置换、仪表的二次调校。此阶段仪表还局限于安装的扫尾阶段，主要任务是配合安装好所需的就地表、配合吹扫、置换等工作。联动试车及投料试车阶段，仪表原则上要全部投入运行，投标方配合调试。
3.施工安装范围界定的图纸及工序分交

3.1自控专业设备施工范围界定说明

3.1.1 自控专业设备分交表

	序号
	位号
	设备名称
	规格
	型号
	用途

	1
	21HV-2015
	气动单座调节阀
	阀体316；阀芯阀座316+PTFE
	DN50  PN16
	二期期碱液储槽21V2002补碱液调节阀门

	2
	22HV-2015
	气动单座调节阀
	阀体316；阀芯阀座316+PTFE
	DN50   PN16
	二期期碱液储槽22V2002补碱液调节阀门

	3
	31HV-2013
	气动单座调节阀
	阀体316；阀芯阀座316+PTFE
	DN80   PN16
	三期期碱液储槽31V2002补碱液调节阀门

	4
	300HV-2015
	气动单座调节阀
	阀体316；阀芯阀座316+PTFE
	DN50  PN16
	一期碱液储槽300V2002补碱液调节阀门

	5
	21HV-2035
	气动单座调节阀
	阀体316；阀芯阀座316+PTFE
	DN150  PN16
	二期碱液送旧罐区调节阀门

	6
	21HV-2025
	气动单座调节阀
	阀体316；阀芯阀座316+PTFE
	DN200   PN16
	一二期碱液送三期新罐区调节阀门

	7
	300HV-2025
	气动单座调节阀
	阀体316；阀芯阀座316+PTFE
	DN100   PN16
	一期碱液送罐区调节阀门

	8
	21FV-2026
	气动切断球阀
	阀体316；阀芯阀座316+PTFE
	DN125  PN16
	二期罐区配碱26~32%碱液加入调节阀

	9
	21FV-2027
	气动切断球阀
	阀体316；阀芯阀座316+PTFE
	DN100  PN16
	二期罐区配碱纯水加入调节阀

	10
	300FT-5001
	电磁流量计
	0~55m3/h
	DN100  PN16
	旧罐区配碱26~32%液加入流量

	11
	300FT-5002
	涡街流量计
	0~82.5m3/h
	DN100  PN25
	旧罐区配碱纯水加入流量


3.1.2 自控专业辅材综合材料表
	HYEC
	综合材料表

MATERIAL TAKE-OFF
	图号

DWG.NO.
	24009-5-22-90-IN07
	版次REV.
	0

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	序号
	名称及规格
	单位
	材料
	数量
	重量WT（Kg）
	图号和标准号
	备注

	NO.
	ITEM AND DESCRIPTION
	UNIT
	MTL
	QTY
	单EACH
	总TOTAL
	DWG NO/STD
	REMARKS

	一
	型钢

	
	
	
	
	
	
	

	1
	角钢
	
	
	
	
	
	
	

	
	∠30×30×4

	m
	镀锌Q235A


	300
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	圆钢
	
	
	
	
	
	
	

	
	Φ6
	m
	镀锌Q235A
	50
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	二
	管材
	
	
	
	
	
	
	

	1
	镀锌水煤气管
	
	
	
	
	
	
	

	
	Φ1/2”
	m
	Q235A
	30
	
	
	
	

	
	Φ3/4”
	m
	Q235A
	500
	
	
	
	

	
	Φ1
	m
	Q235A
	40
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	不锈钢无缝TUBE管
	
	
	
	
	
	
	

	
	Φ8×1
	m
	S30408
	30
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	三
	管件及加工件
	
	
	
	
	
	
	

	1
	镀锌三通
	
	
	
	
	
	
	

	
	G1”-G1”-G1”
	个
	Q235A
	5
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	镀锌异径三通
	
	
	
	
	
	
	

	
	G1/2”-G1”-G1/2”
	个
	Q235A
	10
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	镀锌90°弯头
	
	
	
	
	
	
	

	
	G1/2”
	个
	Q235A
	30
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	卡套式直通螺纹终端接头
	
	
	
	
	
	
	

	
	PN63 FT Φ8/1/4”NPT(M)
	个
	Q235A
	10
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	防水防尘绕性连接管<带防水密封接头>
	
	
	
	
	
	
	

	
	G3/4”<外>/M20×1.5<外>
	根
	
	5
	
	
	
	

	
	G3/4”<外>/1/2NPT<外>
	根
	
	12
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	防水防尘三通穿线盒
	
	
	
	
	
	
	

	
	G3/4”-G3/4”-G3/4”
	个
	
	17
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	防水防尘后盖弯通穿线盒
	
	
	
	
	
	
	

	
	G3/4”
	个
	
	34
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	防水防尘侧盖弯通穿线盒
	
	
	
	
	
	
	

	
	G3/4”
	个
	
	34
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	防水防尘直通穿线盒
	
	
	
	
	
	
	

	
	G3/4”
	个
	
	70
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	四
	仪表桥架及附件
	
	
	
	
	
	
	仪表空气管线

	1
	桥架管接头
	
	
	
	
	
	
	

	
	G3/4”
	个
	
	17
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	五
	法兰及紧固件
	
	
	
	
	
	
	

	1
	膨胀螺栓
	
	
	
	
	
	
	

	
	M10×80
	套
	
	400
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	六
	阀门
	
	
	
	
	
	
	

	1
	气源球阀
	套
	QG.QY1
	10
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	七
	电线电缆
	
	
	
	
	
	
	

	1
	阻燃型屏蔽双绞（控制软电缆）
	ZRA-DJYVPR
	

	
	1×2×1.5mm2
	m
	
	4800
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


3.2自控专业设备分交说明

3.2.1 所有仪表设备、电缆及综合材料均由招标方提供。
3.2.2 桥架的支架制作和桥架转角需要制作的由投标人负责制作和安装，固定支架的螺栓由投标人提供。仪表控制电缆、桥架的技术要求参见电气专业的电气统一规定。
3.2.3 所有设备分交指的是在本项目内的控制设备、现场仪表、监控设备、电缆、光缆、及根据需要安装的操作平台。操作平台不一定在施工图中体现，需根据现场实际酌情增补。
附件一：仪表设备铭牌，材料、制作和安装由投标人负责






铭牌材质要求：不锈钢牌

铭牌尺寸要求：90MM*50MM*0.8MM    

其他要求：腐蚀，覆膜，打单孔（4MM）配不锈钢轧带，圆角
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设备位号：








